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Narodni predmluva

Informace o citovanych normativnich dokumentech

EN 10002-1 zavedena v CSN EN 10002-1 (42 0310) Kovové materialy — Zkouska tahem — Céast 1: Zkusebni
metoda za normalni teploty

EN 10020 zavedena v CSN EN 10020 (42 0002) Definice a rozdé&leni oceli

EN 10027-1 zavedena v CSN EN 10027-1 (42 0011) Systémy oznacovani oceli — Cast 1: Stavba znadek
oceli

EN 10027-2 zavedena v CSN EN 10027-2 (42 0011) Systémy ozna&ovani oceli — Cast 2: Systém &iselného
oznacovani

EN 10045-1 zavedena v CSN EN 10045-1 (42 0381) Kovové materialy — Zkouska razem v ohybu Charpyho —
Cast 1: ZkuSebni metoda

EN 10083-1:2006 zavedena v CSN EN 10083-1:2007 (42 0931) Oceli k zuslechtovani — Cast 1: VSeobecné
technické dodaci podminky

EN 10160 zavedena v CSN EN 10160 (01 5024) Zkou$eni ocelovych plochych vyrobk( o tloustce
6 mm nebo vétsi ultrazvukem (odrazova metoda)

EN 10163-2 zavedena v CSN EN 10163-2 (42 0017) Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla val-
covanych ocelovych plechq, Siroké oceli a ty¢i tvarovych — Cast 2: Plechy a Siroka ocel

EN 10204 zavedena v CSN EN 10204 (42 0009) Kovové vyrobky — Druhy dokumentt kontroly

EN 10221 zavedena v CSN EN 10221 (42 0019) Ttidy jakosti povrchu pro tyée a draty valcované za
tepla — Technické dodaci podminky

CR 10261 dosud nezaveden

EN 10308 zavedena v CSN EN 10308 (01 5093) Nedestruktivni zkouseni — Zkou$eni ocelovych ty&i
ultrazvukem

ENISO 377 zavedena v CSN EN ISO 377 (42 0305) Ocel a ocelové vyrobky — Umisténi a pfiprava zkusebnich
vzorkl a zku$ebnich téles pro mechanické zkouseni (ISO 377:1997)

ENISO 642 zavedena v CSN EN ISO 642 (42 0447) Ocel — Celni zkouska prokalitelnosti (zkouska podle
Jominyho)

ENISO 643 zavedena v CSN EN ISO 643 (42 0462) Ocel — Mikrografické stanoveni velikosti zrn
(ISO 643:2003)

EN ISO 3887 zavedena v CSN EN ISO 3887 (42 0449) Ocel — Stanoveni hloubky oduhli¢eni (ISO 3887:2003))

ENISO 6306-1 zavedena v CSN EN ISO 6506-1 (42 0359) Kovové materidly — Zkouska tvrdosti podle
Brinella — Cast 1: ZkuSebni metoda (ISO 6506-1:2005)

EN ISO 6508-1:2005 zavedena v CSN EN ISO 6508-1:2005 (42 0360) Kovové materialy — Zkouska tvrdosti
podle Rockwella — Cast 1: Zkusebni metoda (stupnice A, B, C, D, E, F, G, H, K, N, T) (ISO 6508-1:2005)

EN ISO 14284 zavedena v CSN EN ISO 14284 (42 0504) Ocel a zelezo— Odbér a pfiprava vzorkd
oceli pro stanoveni chemického slozeni (ISO 14284:1996)

EN ISO 18265 zavedena v CSN EN ISO 18265 (42 0379) Kovové materialy — Pfevod hodnot tvrdosti
(ISO 18265:2003))

Obdobné mezinarodni normy

ISO 683-1:1987 Heat-treatable steels, alloy steels and free-cutting steels — Part 1: Direct-hardening
unalloyed and low alloyed wrought steel in form of different black products

(Oceli k tepelnému zpracovani, legované oceli a oceli automatové — Cast 1: Nelegované a nizkolegované
tvarfené oceli zuSlechtovani ve formé riznych hutnich vyrobk()

ASTM A 29/A 29M:2005 Standard Specification for Steel Bars, Carbon and Alloy, Hot-Wrought, General
Requirements
(Predpisova norma pro ty¢e z uhlikovych a legovanych oceli zpracovanych za tepla, VSeobecné poZadavky)
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jiném jazyce prelozena clenem CEN do jeho viastniho jazyka, za kterou zodpovida a kterou notifikuje
Ridicimu centru, ma stejny status jako oficialni verze.

Cleny CEN jsou narodni normalizaéni organy Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie,
Irska, Islandu, Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska,
Polska, Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska,
Svédska a Svycarska.

CEN
Evropsky vybor pro normalizaci
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europaisches Komitee fur Normung

Ridici centrum: rue de Stassart 36, B-1050 Brusel

© 2006 CEN  VeSkerda prava pro vyuziti v jakékoli formé a jakymikoli prostiedky Ref. €. EN 10083-2:2006 E
jsou celosvétoveé vyhrazena narodnim ¢lenim CEN.



Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667
Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !

CSN EN 10083-2

Obsah
Strana
e =T [ 01 [V - PSSR 7
1 L =To Lo a T d g o T4y 1 YNSRI 8
2 Citované normativii dOKUMENTY .......cooiiiiiiiiii ettt e e sb et nnne e e e seneee s 8
3 I 001101 V= T (=] 1 T o USSP 9
4 KIGSIfIKACE @ OZNACOVANI ...ttt oottt e e e e e e e et ettt e e e e e e nntbeeeeaae e e e nnasseeeaannnnneeeans 9
By B F= 1311 = Lo RSP RURRRRN 9
B © 7.4 F- (oo 1V | o | RSP RRRTRN 9
5 Udaje Pro ODJEANAVKU. ......c.cvvevevieeeeeeecececteteteteeeeeseaeaetetetes et esesenssaeaesetesesesensnssasaesesesesesensnssaesesenensnastetesesasenansnananen 9
5.1 POVINNE UQGJE ...ttt ettt e e et et e e e bttt oo a et e e et bt et et e e nab e e e e e as b e e e e enr e e e nnnes 9
5.2 VOIEEINE POZAAAVKY ......cciiiiiiiiiiie ittt ettt et e e e bt e e ea et e e ekt e e eb et e e nanae e e e aa b e e e e enre e e s annes 10
(T4 o 11 =Yoo JAYAY/ (o] o)A USRS PPR 10
3 Y £=T=To] o =7 o = S RSP RP 10
0 I T ) [o = TR SOPRP 10
6.3 Tepelné zpracovani a stav povrchu pri AOJAVANI ..........ccouiiiiiiie et e e e e e e e e annes 10
L O o o [=1 01V T T €= V=Y o J ST 11
7 oy To L= 1V YT SO 11
7.1 Chemické slozeni, prokalitelnost a mechanické VIastnOSti ...........ccccvviiiiiiiiiiiiiee e 11
4% 2O o] o o) (=1 [T ] (RSP RR 11
7.3 Stfihatelnost pfedvalkl (POIOfOVArt) @ tYCi.........cccuuriiiiee e e e e e e e e e e e e enanees 12
A S (U] (8 - RSP 12
25 T 011 4 a1 T= 1o L] OO PP SRR 12
7.6 JAKOSE POVICRU. ...ttt etttk e e et e e e bt et e e e ab et e e e e et e st et e e s b e e e e e aa b e e e e enr e e e s annes 12
7.7 Rozméry, mezni Uchylky rozmeérd a tol€rance tVarU ............coiuiiiiiiiiii it 13
8 0] a1 1] = P ERRT 13
8.1 ZkuSebni postupy @ druhy dOKUMENTU . .........ooiuiiiiiii ettt e b et e sb e e ebe e e seee e 13
8.2 COtNOSE ZKOUSEN ...ttt et e et e et e e ee e e e ee ettt en e ee e 13
8.3 ZkousSky, které se provadé&ji pro specifikovanou KONrOIU ...........coocuiiiiiiiiii e 13
9 Priprava vzorkl @ ZKUSEDNICH tEIES ........couiiiiii e 13
9.1 Vybér a pfiprava zkuSebnich vzork( pro chemicky rozbor ..............oooiiiiiiiii e 13
9.2 Umisténi a orientace zkuSebnich vzorkd a zkuSebnich téles pro mechanické zkousky ............ccccoviiiiiiiiennnen, 13
9.3 Umisténi a pfiprava vzorkd pro zkouSku tvrdosti @ proKalitelnosti.............coceiiiiiiiiiiiiiieee e 14
9.4 Identifikace zkuSebnich vzorkl @ zKUSEDNICH tEIES ...........eeii i 14
A (U ET=T o Lo T 1 41=] (o T | PSSP UPPPR 14
0.1 ChEMUCKY FOZDOT ... eeiiiii ettt e et e ettt e e e e e et e e e e e e e e s tbeeeeaaeee s sasseeeaeeesassssseeeeesnsssaneaaeeesansnnaeeeaeeaan 14
10.2 MECANICKE ZKOUSKY........ieiitiiiiie ettt e ettt e e e e e et e e e e e e e e e bbeaeeeaeeesaasssseeeeaeansbsaeeeaeeesensnnaneeaeenan 14
10.3 ZkousSka tvrdosti @ proKaliteINOSTi...........coiiiiiiiiiiiie e a e e aaaee s 14
10.4 OPAKOVACT ZKOUSKY. ...ttt ettt e e e e e et e e e e e e e s e tbsaeeeaeeesasasseeeeeeansbsaeeaaeeesassnseeeaaeeaan 14
11 Znaceni, 0znacovani Stitky @ DAIENI ..........coi i 14
Priloha A (normativni) VOIIteIN€ POZAdaVKY............uuiiiiiiiieiieee e e e e e e e e e e e s s aaaeeaeeeean 36
Priloha B (informativni) Porovnani oceli podle této evropské normy a ISO 683-1:1987 a s ocelemi dfive
normalizovanymi N@ NArOANT UFOVNI ..........uuuiiiiree e ettt e e e e e ettt e e e e e et e e e e e e e e sasbaeeeeaeaeasstsseeeeeansnsseeeaeassaannnres 38
=T o] ToTe ] =1 (=Y PSPPI PRRR 39



Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667
Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !

CSN EN 10083-2

Predmluva
Tento dokument (EN 10083-2:2006) byl vypracovan technickou komisi ECISS/TC 23 ,Oceli k tepelnému
zpracovani, legované oceli a oceli automatové — Jakosti a rozméry*, jejiz sekretariat zajistuje DIN.

Této evropské normé je nutno nejpozdéji do unora 2007 dat status narodni normy, a to bud vydanim
identického textu, nebo schvalenim k pfimému pouZiti, a narodni normy, které jsou s ni v rozporu je nutno
zruSit nejpozdéji do unora 2007.

Tento dokument nahrazuje EN 10083-2:1991.
Spole¢né s Casti 1 a ¢asti 3 této normy, tato ¢ast 2 reviduje nasledujici evropské normy:

EN 10083-1:1991+A1:1996 Oceli k zuslechtovéni — Cést 1: Technické dodaci podminky pro u$lechtilé
oceli

EN 10083-2:1991+A1:1996 Oceli k zulechtovéni — Cést 2: Technické dodaci podminky pro nelegované
uslechtilé oceli

EN 10083-3:1995 Oceli k zuslechtovéni — Cést 3: Technické dodaci podminky pro bérové oceli
a
EURONORM 86-70 Kaleni oceli plamenem a indukéné — Specifikace jakosti.

Podle vnitinich pfedpisit CEN/CENELEC jsou tuto evropskou normu povinny zavést narodni normalizaéni
organizace nasledujicich zemi: Belgie, Ceské republiky, Danska, Estonska, Finska, Francie, Irska, Islandu,
Italie, Kypru, Litvy, LotySska, Lucemburska, Madarska, Malty, Némecka, Nizozemska, Norska, Polska,
Portugalska, Rakouska, Rumunska, Recka, Slovenska, Slovinska, Spojeného kralovstvi, Spanélska, Svédska
a Svycarska.
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1 Predmét normy

Tato ¢ast EN 10083 spolu s ¢asti 1 specifikuje vSeobecné technické dodaci pozadavky pro

— predvalky tvafené za tepla, napfiklad bloky, sochory, bramy (viz poznamky 2 a 3 v EN 10083-1:2006),
— tyC€e (viz poznamka 2 v EN 10083-1:2006, kapitola 1),

— valcovany drat,

— S8irokou plochou ocel,

— pas/plech valcovany za tepla,

— vykovky (viz poznamka 2 v EN 10083-1:2006, kapitola 1)

vyrobené z pfimo kalitelnych nelegovanych oceli k zuSlechtovani a z nelegovanych ocelich ke kaleni
plamenem a indukéné a dodavané pro rGzné druhy vyrobk( v jednom ze stavu tepelného zpracovani
podle tabulky 1 Fadek 2 az 7 a v jednom uvedeném provedeni povrchu podle tabulky 2.

Oceli jsou vieobecné urené k vyrobé zuslechténych, plamenem nebo indukéné kalenych strojnich soucasti,
ale muUzou se také pouzit ve stavu normalizaéné Zihaném.

Pozadavky na mechanické vlastnosti uvedené v tomto dokumentu se omezuji na rozméry uvedené
v tabulkach 9 a 10.

POZNAMKA Tento dokument neplati pro lesklé ocelové vyrobky. Pro lesklé ocelové vyrobky plati EN 10277-1
a EN 10277-5.

Ve zvlastnich pfipadech se mohou odchylky nebo dodatky, téchto technickych dodacich pozadavk( dohodnout
pfi objednavani (viz pfiloha A).

2 Citované normativni dokumenty

Pro pouzivani tohoto dokumentu jsou nezbytné dale uvedené referen¢ni dokumenty. U datovanych odkazii
plati pouze citovana vydani. U nedatovanych odkazi plati posledni vydani referenéniho dokumentu
(v€etn& zmén).

EN 10002-1 Metallic materials — Tensile testing — Part 1: Method of test at ambient temperature
(Kovové materialy — ZkouSka tahem — Cast 1: ZkuSebni metoda za normalni teploty)

EN 10020 Definition and classification of grades of steel
(Definice a rozdéleni oceli)

EN 10027-1 Designation systems for steel — Part 1: Steel names
(Systémy oznacCovani oceli — Cast 1: Stavba znacek oceli)

EN 10027-2 Designation systems for steel — Part 2: Numerical system
(Systémy oznacovani oceli — Cast 2: Systém ¢iselného oznacovani)

EN 10045-1 Metallic materials — Charpy impact test — Part 1: Test Method
(Kovové materialy — ZkouSka razem v ohybu Charpyho — Cast 1: ZkuSebni metoda)

EN 10083-1:2006  Steels for quenching and tempering — Part 1: General technical delivery conditions
(Oceli k zuslechtovani — Cast 1: VSeobecné technické dodaci podminky)

EN 10160 Ultrasonic testing of steel flat product of thickness equal to or greater than 6 mm (reflection
method)
(Zkouseni ocelovych plochych vyrobku o tloustce 6 mm nebo vétsi ultrazvukem (odrazova metoda))

EN 10163-2 Delivery requirements for surface condition of hot-rolled steel plates, wide flats and
sections — Part 2: Plates and wide flaks

(Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plechu, Siroké oceli a tyCi tvarovych —
Cést 2: Plechy a $iroka ocel)

EN 10204 Metallic products — Types of inspection documents
(Kovové vyrobky — Druhy dokumentd kontroly)

EN 10221 Surface quality classes for hot-rolled bars and rods — Technical delivery conditions
(Tridy jakosti povrchu pro tyée a draty valcované za tepla — Technické dodaci podminky)
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CR 10261 ECISS Information Circular 11 — Iron and steel — Review of available methods of chemical
analysis
(CR 10261 ECISS informaéni obéznik 11 — Zelezo a ocel — Prehled pfipustnych metod chemického rozboru)

EN 10308 Non destructive testing — Ultrasonic testing of steel bars
(Nedestruktivni zkouSeni — ZkousSeni ocelovych ty¢i ultrazvukem)

EN ISO 377 Steel and steel products — Location and preparation of samples and test pieces for
mechanical testing (ISO 377:1997)

(Ocel a ocelové vyrobky — Umisténi a pfiprava zkuSebnich vzorki a zkuSebnich téles pro mechanické
zkouSeni (ISO 377:1997))

EN ISO 642 Steel — Hardenability test by end quenching (Jominy test) (ISO 642:1999)
(Ocel — Celni zkouska prokalitelnosti (zkou$ka podle Jominyho))

ENISO 643 Steels — Micrographic determination of the apparent grain size (ISO 643:2003)
(Ocel — Mikrografické stanoveni velikosti zrn (ISO 643:2003))

EN ISO 3887 Steels — Determination of depth of decarburization (ISO 3887:2003)
(Ocel — Stanoveni hloubky oduhli¢eni (ISO 3887:2003))

EN ISO 6506-1 Metallic materials — Brinell hardness test — Part 1: Test method (ISO 6506-1:2005)
(Kovové materialy — ZkouSka tvrdosti podle Brinella — Cast 1: ZkuSebni metoda (ISO 6506-1:2005))

EN ISO 6508-1:2005 Metallic materials — Rockwell hardness test — Part 1: Test method (scales A, B, C,
D,E,F,G, H K, N,T)(ISO 6508-1:2005)

(Kovové materialy — Zkouska tvrdosti podle Rockwella — Cast 1: Zkusebni metoda (stupnice A, B, C, D,
E F, G H K N, T) (ISO 6508-1:2005))

ENISO 14284 Steel and iron — Sampling and preparation of samples for the determination of
chemical composition (ISO 14284:1996)
(Ocel a Zelezo — Odbér a priprava vzork( oceli pro stanoveni chemického slozeni (ISO 14284:1996))

ENISO 18265 Metallic materials — Conversion of hardness values (ISO 18265:2003)
(Kovové materialy — Pfevod hodnot tvrdosti (ISO 18265:2003))

3 Terminy a definice

Pro ucely této evropské normy plati terminy a definice uvedené v EN 10083-1:2006.

4 Klasifikace a oznac¢ovani

4.1 Klasifikace

Oceli C35, C40, C45, C55 a C60 jsou klasifikované podle EN 10020 jako nelegované jakostni oceli
a ostatni jako nelegované uslechtilé oceli.

4.2 Oznacovani

4.21 Znacky oceli

Znacky oceli uvedené v pfislusnych tabulkach tohoto dokumentu jsou vytvoifené podle EN 10027-1.

4.2.2 Ciselné oznaéeni oceli

Ciselné oznadeni oceli uvedené v prislugnych tabulkach tohoto dokumentu je vytvofené podle EN 10027-2.

5 Udaje pro objednavku

5.1 Povinné udaje
Viz EN 10083-1:2006, 5.1.
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5.2 Volitelné pozadavky

V této normé je pfedepsano nékolik volitelnych pozadavkl a jsou uvedeny nize. V pfipadé, Zze odbératel
neuvede v objednavce volitelny poZadavek, vyrobky se dodavaji podle zakladnich poZadavku této normy.

a) zvlastni stav tepelného zpracovani (viz 6.3.2);

b) zvlastni provedeni povrchu (viz 6.3.3);

c) stanoveni rozboru vyrobku (viz 7.1.2.2 a A.6);
)

d) pozadavky na prokalitelnost (+H, +HH, +HL) u legovanych oceli (viz 7.1.3) a je-li dohodnuta informace

k vypoctu prokalitelnosti (viz 10.3.2);

e) kontrola mechanickych vlastnosti na referen¢nich zkusebnich vzorcich v zuSlechténém (+QT) nebo
normalizacné zihaném (+N) stavu (viz A.1 a A.2);

f) pozadavky na jemnozrnnost (viz 7.4 a A.3);

g) pozadavky na ovéfeni obsahu nekovovych vméskU legovanych oceli (viz 7.4 a A.4);

h) pozadavky na vnitfni jakost (viz 7.5 a A.5);

i) pozadavek na jakost povrchu (viz 7.6.3);

j) pozZadavek dovolené hloubky oduhli¢eni (viz 7.6.4);

k) vhodnost tyCi k lesklému tazeni (viz 7.6.5);

I) pozadavek na odstranéni povrchovych vad (viz 7.6.6);

m) kontrola stavu povrchu a rozméra se uskute¢ni odbératelem v zavodé vyrobce (viz 8.1.4);

n) pozadavek na zvlastni oznacovani vyrobku (viz kapitola 11 a A.7).

PRIKLAD

20 ty¢i jmenovitého priméru 20 mm a jmenovité délky 8 000 mm podle EN 10060 vyrobené z C45E
(1.1191), podle EN 10083-2 , na stav tepelného zpracovani +A, inspekéni certifikat 3.1 podle EN 10204.

20 ty¢i EN 10060 — 20x8 000
EN 10083-2 — C45E+A
EN 10204 - 3.1

nebo

20 ty¢i EN 10060 — 20x8 000
EN 10083-2 — 1.1191+A
EN 10204 - 3.1

6 Zpusob vyroby
6.1 VsSeobecné
Zpusob vyroby oceli a vyrobk(i s omezenimi podle 6.2 az 6.4 voli vyrobce.

6.2 Desoxidace

VSechny oceli musi byt uklidnéné.
6.3 Tepelné zpracovani a stav povrchu pfi dodavani

6.3.1 Stav nezpracovany

Pokud neni dohodnuto pfi objednavani jinak, vyrobky se dodavaji ve stavu tepelné nezpracovaném, tj. ve
stavu po tvareni za tepla.

POZNAMKA V zavislosti na tvaru a rozmérech vyrobku né&které oceli se mohou dodavat po tvareni za tepla ve
stavu tepelné& nezpracovaném (napfiklad ocel C60).
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6.3.2 Zvlastni stav tepelného zpracovani

Po dohodé pfi objednavani, se vyrobky dodavaji v jednom ze zvlastnich stavl tepelného zpracovani uvedenych
v tabulce 1, fadky 3 az 7.

6.3.3 Zvlastni stav povrchu

Po dohodé pfi objednavani, se vyrobky dodavaji vjednom ze zvlastnich stav(i povrchl uvedenych
v tabulce 2, fadky 3 az 7.

6.4 Oddélovani taveb

Vyrobky se musi dodavat oddélené podle taveb.

7 Pozadavky

7.1 Chemické slozeni, prokalitelnost a mechanické vlastnosti

7.1.1 VSeobecné

Tabulka 1 uvadi kombinace obvykle dodavanych stavi tepelného zpracovani, pro tvary vyrobk( a pozadavky
predepsané v tabulkach 3 az 10.

Kromé objednané legované oceli v zusSlechténého stavu, se legované oceli mohou dodat s nebo bez pozadavku
na prokalitelnost (viz tabulka 1, sloupce 8 a 9).

7.1.2 Chemické slozeni

7.1.2.1 Chemické sloZeni stanovené rozborem tavby, musi odpovidat hodnotam uvedenym v tabulce 3.
7.1.2.2 Dovolené odchylky hodnot rozboru vyrobku od meznich hodnot rozboru tavby jsou uvedené
v tabulce 4.

Rozbor vyrobku se provadi pokud je dohodnut pfi objednavani (viz A.6).

7.1.3 Prokalitelnost

Pokud byla ocel objednana s normalnimi (+H) nebo zuzenymi (+HL, +HH) pozadavky na prokalitelnost,
musi odpovidat hodnoty prokalitelnosti uvedené v tabulkach 5, 6 nebo 7.

7.1.4 Mechanické viastnosti

Pokud je ocel objednana bez pozadavk( na prokalitelnost, plati poZzadavky na mechanické vlastnosti
pfedepsané v tabulce 9 nebo v tabulce 10 pfislusné k pfedepsanému stavu tepelného zpracovani.

V tomto pfipadé jsou uvedené hodnoty prokalitelnosti v tabulce 5 pro legované oceli pouze informativni.

Hodnoty mechanickych vlastnosti v tabulkach 9 a 10 plati pro zkuSebni télesa v zuSlechténém nebo nor-
malizacné Zihaném stavu, ktera byla odebrana a zpracovana podle EN 10083-1:2006 obrazku 1 nebo
obrazk(i 2 a 3 (viz poznamka v tabulce 1).

Pro ocelové plechy tloustky > 10 mm atyCe pruméru > 100 mm v normalizacné zZihaném stavu (+N),
muZze se pii objednavani dohodnout, Ze se provede misto zkousky tahem zkouska tvrdosti ve stejné oblasti, kde
se jinak odebira vzorek pro zkusebni ty¢ na tah. Provede se zkouska tvrdosti a z ni se vypodcitaji podle
EN ISO 18265 hodnoty meze pevnosti v tahu. Vypocitana pevnost v tahu vyhovuje tabulce 10.

7.1.5 Tvrdost povrchu

Pro tvrdost povrchové kaleného pasma oceli uréenych ke kaleni plamenem a indukéné plati poZadavky
uvedené v tabulce 11.

7.2 Obrobitelnost

VSechny oceli dodavané ve stavu Zihaném na mékko (+A) jsou obrobitelné. Pokud se pozaduje zlepSena
obrobitelnost objednaji se oceli s fizenym obsahem siry a/nebo se zvlastnim zpracovanim na zlepSeni
obrobitelnosti (napfiklad zpracovani pomoci Ca), viz také tabulka 3, poznamka c.
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7.3 Strihatelnost predvalki (polotovari) a tyci

7.3.1 Za vhodnych podminek (pfi zamezeni mistniho namahani, pfedehfatim, za pouziti nozu s profilem
prizplisobenym vyrobku, atd.), jsou vSechny oceli stfihatelné ve stavu Zihaném na mékko (+A) a normalizacné
Zihaném (+N).

7.3.2 Oceli C45, C45E, C45R, C50E, C50R, C55, C55E, C55R, C60, C60E, C60R a 28Mn6 (viz tabulka 8)
a obdobné znacky s pozadavky na prokalitelnost (viz tabulky 5 az 7) jsou také za vhodnych podminek
stfihatelné, pokud jsou dodavany ve stavu ,zpracovano na stfihatelnost (+S)“ s pozadavky na tvrdost
podle tabulky 8.

7.3.3 Za vhodnych podminek oceli C22E, C22R, C35, C35E, C35R, C40, C40E a C40R (viz tabulka 8)
a odpovidajici oceli s pozadavkem na prokalitelnost (viz tabulky 5 az 7) jsou stfihatelné v nezpracovaném
stavu.

U oceli C45, C45E a C45R o rozmérech vétSich nez 80 mm a v nezpracovaném stavu se také predpo-
kladana stfihatelnost.

7.4 Struktura

7.4.1 Pokud neni dohodnuto pfi objednavani jinak, velikost zrna je na rozvaze vyrobce. Pokud se pozaduje
jemnozrnna struktura po referenénim zpracovani, je nutné objednat zvlastni pozadavek A.3.

Pokud oceli C35E, C35R, C45E, C45R, C50E, C50R, C55E a C55R jsou uréené ke kaleni plamenem
nebo indukéné, v kazdém pripadé se objedna zvlastni poZzadavek A.3.

7.4.2 Legované oceli musi mit stupef Cistoty odpovidajici jakostnim legovanym ocelim (viz A.4
a EN 10083-1:2006, priloha E).
7.5 Vnitini jakost

Pozadavky na vnitini jakosti vyrobk( se musi dohodnout pfi objednavani s ohledem na evropské normy.
Pozadavky ultrazvukového zkouSeni plochych vyrobkl tloustky =6 mm specifikuje EN 10160 a poZadavky
ultrazvukového zkouseni ocelovych ty€i (viz A.5) specifikuje EN 10308.

7.6 Jakost povrchu

7.6.1 VSechny vyrobky musi mit kone¢ny povrch hladky odpovidajici pouzitym vyrobnim postupim,
viz 6.3.3.

7.6.2 MenSi povrchové necelistvosti, které mohou vzniknout za bé&Znych vyrobnich podminek, jako otisky
vznikajici zavalcovanim okuji v pfipadé vyrobkl valcovanych za tepla, se nepovazuji za vady.

7.6.3 Pozadavky tykajici se jakosti povrchu vyrobkl se v pfipadé potfeby dohodnou pfi objednavani
podle evropskych norem.

Plech a Siroka plocha ocel se dodavaji s tfidou povrchu A, podtfidou 1 podle EN 10163-2, neni-li dohodnuto
pfi objednavani jinak.

TyCe a valcovany drat se dodavaji s tfidou povrchu A podle EN 10221, neni-li dohodnuto pfi objednavani
jinak.

7.6.4 PoZadavky na dovolenou hloubku oduhli¢eni u legovanych oceli se mohou dohodnout pfi objednavani.
Hloubka oduhli¢eni se stanovi mikrografickou metodou podle EN ISO 3887.

7.6.5 Pokud se poZaduje u ty€i a valcovaného dratu vhodnost k lesklému taZeni, dohodne se tento poZadavek
pfi objednavani.

7.6.6 Odstrafiovani povrchovych vad zavafovanim je dovoleno jen se souhlasem odbératele nebo jeho
zastupce.

Pokud se opravuji povrchové necelistvosti, dohodne se pfi objednavani zplsob, véetné dovolené hloubky
odstranéni.
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7.7 Rozméry, mezni Gchylky rozméru a tolerance tvaru

Jmenovité rozméry, mezni uchylky rozmér( a tolerance tvaru vyrobkl se dohodnou pfi objednavani, pokud
mozno, podle platnych rozmé&rovych norem (viz EN 10083-1:20086, pfiloha D).

8 Kontrola

8.1 ZkuSebni postupy a druhy dokumentu

8.1.1 Vyrobky podle jednotlivych &asti této evropské normy je nutno objednavat a dodavat s jednim
z dokumentt kontroly podle EN 10204. Druh dokumentu je nutné dohodnout pfi objednavani. Pokud objednavka
neobsahuje konkrétni pozadavek, vystavi se zkusSebni zprava.

8.1.2 Udaje obsazené ve zkusebnim protokolu, viz EN 10083-1:2006, 8.1.2.

8.1.3 Udaje obsazené v inspekénim certifikatu, viz EN 10083-1:2006, 8.1.3.

8.1.4 Neni-li pfi objednavani dohodnuto jinak, kontrolu jakosti povrchu a rozmérd provadi vyrobce.

8.2 Cetnost zkouseni

8.2.1 Odbér vzorku

Odbér vzork(h musi odpovidat tabulce 12.

8.2.2 ZkusSebni jednotky

ZkuSebni jednotka a rozsah zkouSeni musi odpovidat tabulce 12.
8.3 Zkousky, které se provadéji pro specifikovanou kontrolu

8.3.1 Ovéreni prokalitelnosti, tvrdosti a mechanickych viastnosti

Oceli objednané bez pozadavku na prokalitelnost, tj. bez symbolu v oznaceni +H, +HH nebo +HL, musi
byt zkouSeny (s dale uvedenou vyjimkou na pozadavky) na tvrdost nebo mechanické vlastnosti uvadéné
pro pfislusny stav tepelného zpracovani podle tabulky 1, sloupce 8, podtfidy 2. PoZadavek uvedeny
v poznamce a) tabulky 1 (mechanické vlastnosti referencnich zkuSebnich vzorkd) musi byt provérovan je
tehdy, pokud jsou objednané dodate&né pozadavky A.1 nebo A.2.

U legovanych oceli objednanych se symbolem v ozna¢eni +H, +HH nebo +HL (viz tabulky 5 az 7) jsou
provéfovany pozadavky na prokalitelnost podle tabulek 5, 6 nebo 7, pokud neni dohodnuto jinak.

8.3.2 Vizualni kontrola a kontrola rozmeérut

Aby bylo moZzné prokazat, Zze vyrobky spliiuji poZadavky objednavky je tfeba kontrolovat dostate¢ny pocet
vyrobku.

9 Priprava vzorkul a zkusebnich téles

9.1 Vybér a priprava zkusebnich vzorkd pro chemicky rozbor

PFiprava vzorkd pro chemicky rozbor vyrobku se provadi podle EN ISO 14284.
9.2 Umisténi a orientace zkuSebnich vzorkil a zkuSebnich téles pro mechanické zkousky

9.2.1 Priprava vzorkl
PFiprava vzorkld se provadi podle tabulky 12 a EN 10083-1:2006, 9.2.1.

9.2.2 Priprava zkusebnich téles
PFiprava zkuSebnich téles se provadi podle tabulky 12 a EN 10083-1:2006, 9.2.2.
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9.3 Umisténi a pFiprava vzorki pro zkousku tvrdosti a prokalitelnosti
Viz tabulka 12.

9.4 Identifikace zkuSebnich vzorkl a zkusebnich téles
Vzorky a zkuSebni télesa se znaci tak, aby plvodni vyrobky a jejich umisténi a orientace ve vyrobku byly
identifikovatelné.

10 ZkusSebni metody

10.1 Chemicky rozbor
Viz EN 10083-1:2006, 10.1.

10.2 Mechanické zkousky
Viz tabulka 12 a EN 10083-1:2006, 10.2.

10.3 Zkouska tvrdosti a prokalitelnosti

10.3.1 Tvrdost ve stavu zpracovani +A a +S

U vyrobk( ve stavu zpracovani +A (zZihano na mékko) a +S (zpracovano na stfihatelnost), se tvrdost zmé-
fi podle EN ISO 6506-1.

10.3.2 Ovéreni prokalitelnosti

Pokud ma vyrobce k dispozici moznost volby ovéfi prokalitelnost vypoctem. Metoda vypoctu je na volbé
vyrobce. Pokud je dohodnuto pfi objednavani, pfeda vyrobce dostate¢nou informaci o vypoctu pro potvrzeni
vysledku odbératelem.

Pokud vzorec vypoctu neni k dispozici nebo v pfipadé sporu, provede se Celni zkouska prokalitelnosti
podle EN ISO 642. Kalici teplota odpovida tabulce 13. Hodnoty tvrdosti se stanovi podle EN ISO 6508-1,
stupnice C”.

10.3.3 Tvrdost povrchu

Tvrdost povrchu oceli po kaleni plamenem nebo indukéné (viz tabulka 11) se stanovi podle
EN ISO 6508-1, stupnice C.

10.4 Opakovaci zkousky

Viz EN 10083-1:2006, 10.4.

11 Znaceni, oznac¢ovani stitky a baleni

Vyrobce znaci vyrobky nebo svazky nebo baliky (bedny) vhodnym zplsobem, aby bylo mozné urgit tavbu,
ocel a plvod dodavky (viz A.7).

7 NARODNi POZNAMKA V pavodni anglické verzi EN 10083-1 je uvedeno metoda C, v pivodni anglické verzi
EN 10083-2 a EN 10083-3 je uvedeno stupnice C.
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Tabulka 2 — Stav povrchu dodavanych vyrobkl

1 2 3 4 |5 |6 | 7 | 8 9
x oznaceni vdeobecné pouzivané pro
= . Volné kované >
& Predvalk . ] ) =
1 Provedeni povrchu pfi >§ (polotovat%//) = a zapustkove \g
dodani c e . | ® £ | Ploché vykovky c
N (napfiklad | TyCe | = & N
o blok O O | vyrobky | (viz poznamka 2 g
soohon ) e v EN 10083-1:2006,
i kapitola 1)
Neni-li Tvafeno zadné
2 dohodnuto 2a tepla nebo X X X X X -
jinak P +HW
Kontinualné
3 odlito, +CC X - - - -
netvareno
Tvareno
4 za tepla +Pl X X X X X a)
Zvlastni a mofeno
dohodnuté Tvareno
dodaci a)
5 podminky za teplg +BC X X X X X
a tryskano
Tvareno
6 za tepla +RM - X X - X -
a ohrubovéano
7 Ostatni

a)

Kromé toho se muze dohodnout, Ze se vyrobky naolejuji nebo v pfipadé potfeby vapni nebo fosfatu;ji.
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Tabulka 3 — Oznaceni oceli a jejich chemické slozeni (rozbor tavby)

Oznaceni oceli Chemicke slozeni (% hmotnostni) 2).b).o)
Znacka Cl’selpé ) c9 Si Mn P s Cr Mo Ni Cr+ Mo(;; Ni
oznaceni max. max. max. max. max. max.
Jakostni oceli
C35 1.0501 0,32a20,39 | 0,40 | 0,50a20,80 | 0,045 | max.0,045 | 0,40 | 0,10 | 0,40 0,63
C40 1.0511 0,37a2044 | 0,40 | 0,50220,80 | 0,045 | max.0,045 | 0,40 | 0,10 | 0,40 0,63
c45 1.0503 0,42a20,50 | 0,40 | 0,50a20,80 | 0,045 | max.0,045 | 0,40 | 0,10 | 0,40 0,63
C55 1.0535 0,52a20,60 | 0,40 | 0,602a20,90 | 0,045 | max.0,045 | 0,40 | 0,10 | 0,40 0,63
C60 1.0601 0,57a20,65 | 0,40 | 0,60a20,90 | 0,045 | max.0,045 | 0,40 | 0,10 | 0,40 0,63
Uslechtilé oceli

C22E | 1.1151 max. 0,035 ©

0,17 a2 0,24 | 0,40 | 0,40 220,70 | 0,030 0,40 | 0,10 | 0,40 0,63
C22R | 1.1149 0,020 a2 0,040
C35E 1.1181 max. 0,035 ®

0,32a20,39 | 0,40 | 0,50a20,80 | 0,030 0,40 | 0,10 | 0,40 0,63
C35R  |1.1180 0,020 a2 0,040
C40E  |1.1186 max. 0,035 ©

0,37 a2 0,44 | 0,40 | 0,50 220,80 | 0,030 0,40 | 0,10 | 0,40 0,63
C40R  |[1.1189 0,020 a 0,040
C45E | 1.1191 max. 0,035 ©

0,42 220,50 | 0,40 | 0,50 a2 0,80 | 0,030 0,40 | 0,10 | 0,40 0,63
C45R | 1.1201 0,020 a2 0,040
C50E 1.1206 max. 0,035 ®

0,47 a2 0,55 | 0,40 | 0,60 a2 0,90 | 0,030 0,40 | 0,10 | 0,40 0,63
C50R | 1.1241 0,020 a 0,040
C55E | 1.1203 max. 0,035 ©

0,522 0,60 | 0,40 | 0,60a2 0,90 | 0,030 0,40 | 0,10 | 0,40 0,63
C55R | 1.1209 0,020 a 0,040
C60E 1.1221 max. 0,035 ®

0,57 a2 0,65 | 0,40 | 0,60a2 0,90 | 0,030 0,40 | 0,10 | 0,40 0,63
C60R | 1.1223 0,020 a2 0,040
28Mn6 | 1.1170 0,25a20,32 | 0,40 | 1,30a2 1,65 | 0,030 | max.0,035% | 0,40 | 0,10 | 0,40 0,63

a)

c)

Prvky neuvedené v této tabulce se nesmi bez souhlasu odbératele Umysiné pfidavat do oceli, vyjimku tvofi prvky, které jsou
nezbytné ke konec¢né tepelné Upravé. Je tfeba provést vSechna pfiméfena opatfeni, aby se zabranilo zaneseni takovych
prvk(l do oceli ze Srotu a dalSich surovin pouzivanych béhem vyroby, které by mohly ovlivnit prokalitelnost, mechanické
vlastnosti a pouziti oceli.

Pokud jsou pozadavky na prokalitelnost legovanych oceli (viz tabulka 5 az 7) jsou povoleny nepatrné odchylky rozmezi pro
rozbor tavby, s vyjimkou uhliku (viz poznamka d, fosforu a siry a odchylky nepfekro€i specifikaci podle tabulky 4.

Oceli se zlepSenou obrobitelnosti v disledku vySSiho obsahu siry az kolem 0,10 % S (v€etné nasifeni oceli s kontrolovanym
obsahem vméskul (napfiklad zpracovani Ca)) mohou se dodavat na pozadani. V tomto prfipadé se mlze zvysit horni mez
obsahu manganu o0 0,15 %.

Pokud jsou uslechtilé oceli objednané bez pozadavkd na prokalitelnost (symboly +H, +HH, +HL) nebo bez pozadavki na
mechanické vlastnosti v zuSlechténém nebo normalizacné zihaném stavu, omezeni v rozsahu uhliku az 0,05 % a/nebo
celkovy soucet prvkd Cr, Mo a Ni az < 0,45 % se mlze dohodnout pfi objednavani.

Pokud je dohodnuty pfi objednavani pro ploché vyrobky omezeny hmotnostni obsah siry na maximum 0,010 %.
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CSN EN 10083-2

Tabulka 4 — Mezni uchylky chemického rozboru hotového vyrobku od meznich hodnot pro rozbor
tavby podie tabulky 3

, Mezni
Mezni hodnoty rozboru tavb .
Prvek % hmé/tnostni Y uchylka a)
% hmotnostni
c <0,55 +0,02
> 0,55 <0,65 +0,03
Si <0,40 + 0,03
<1,00 +0,04
Mn
> 1,00 <1,65 +0,05
<0,045 + 0,005
S < 0,045 +0,005
Cr <0,40 + 0,05
Mo <0,10 + 0,03
Ni <0,40 + 0,05
3+ znamena, Ze se u jedné tavby smi prekrogit horni nebo spodni
hranice rozmezi rozboru tavby uvedeného v tabulce 3, ale nikoliv
obé soucasné.
Y U oceli s predepsanym rozmezim siry (0,020 % az 0,040 %
podle rozboru tavby) je dovolena uchylka + 0,005 %.
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Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667
Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !

CSN EN 10083-2

Tabulka 6 — Mezni hodnoty pro ,,C* stupnici tvrdosti podle Rockwella pro uslechtilé oceli se
zuzenymi pasy rozptylu prokalitelnosti (+HH a +HL druhy)

Oznaceni oceli Vzdalenost v mm od kaleného ¢&ela
Pridavny Tvrdost v HRC
Znatka ocz'i‘;'é‘:m symbol 1 4 5
C35E 1.1181 +HHA4 - 34 az 53 -
+HH14 51 az 58 34 az 53 -
C35R 1.1180 +HL4 - 24 az 43 -
+HL14 48 to 55 24 az 43 -
C40E 1.1186 +HHA4 - 38 az 57 -
+HH14 54 az 60 38 az 57 -
C40R 1.1189 +HL4 - 27 az 46 -
+HL14 51az 57 27 az 46 -
C45E 1.1191 +HHA - 41 az 60 -
+HH14 57 az 62 41 az 60 -
C45R 1.1201 +HL4 - 30 az 49 -
+HL14 55 az 60 30 az 49 -
C50E 1.1206 +HHS5 - - 40 az 58
+HH15 58 az 63 - 40 az 58
C50R 1.1241 +HL5 - - 31az49
+HL15 56 az 61 - 31az49
C55E 1.1203 +HHS5 - - 42 az 60
+HH15 60 az 65 - 42 az 60
C55R 1.1209 +HL5 - - 33 az 51
+HL15 58 az 63 - 33 az 51
C60E 1.1221 +HHS5 - - 44 az 62
+HH15 62 az 67 - 44 az 62
C60R 1.1223 +HL5 - - 35az53
+HL15 60 az 65 - 35az53
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Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !

CSN EN 10083-2

Tabulka 8 — Maximalni tvrdost pro vyrobky dodavané ve stavu ,,zpracovano na strihatelnost (+S)“
nebo ,,zihano na mékko (+A)“

Oznadeni oceli ? Max. HBW ve stavu *
Znacka Ciselné oznadeni +S +A
Jakostni oceli

C35 1.0501 -9 -

C40 1.0511 -9 -

C45 1.0503 255 207

C55 1.0535 2559 229

C60 1.0601 2559 241

Uslechtilé oceli

C22E, C22R 1.1151, 1.1149 -9 -

C35E, C35R 1.1181,1.1180 -9 -

C40E, C40R 1.1186, 1.1189 -9 -

C45E, C45R 1.1191, 1.1201 2559 207

C50E, C50R 1.1206, 1.1241 255 217

C55E, C55R 1.1203, 1.1209 255 9 229

C60E, C60R 1.1221, 1.1223 255 9 241

28Mn6 1.1170 255 223

2 Hodnoty plati také pro uslechtilé oceli s pozadavky na prokalitelnost (+H-, +HH - a +HL druhy) podle
tabulek 5 az 7; viz poznamka d.

b) Hodnoty nejsou vhodné pro bramy kontinualné odlité a netvarené.

9 Viz7.33.

9V zavislosti na chemickém sloZeni tavby, a na rozmérech, zvlasté v pfipadé +HH druhd maze vzniknout
nutnost Zihani na mékko.
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Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667
Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !

CSN EN 10083-2

Tabulka 10 — Mechanické vlastnosti ® pii pokojové teploté v normalizacné zihaném stavu (+N)

L . Mechanické vlastnosti pro smérodatny prafez (viz EN 10083-1:2008, pfiloha A) o priméru (d)
Oznaceni oceli o .
nebo pro ploché vyrobky tloustky (f)
d<16 mm 16 mm < d <100 mm 100 mm < d <250 mm
t<16 mm 16 mm < {< 100 mm 100 mm < t< 250 mm
. [Giseing | Fe Rim A Re Rim A Re Rim A
Znacka oznaceni min. min. min. min. min. min. min. min. min.
MPa® | MPa® % MPa® | MPa® % MPa® | MPa® %
Jakostni oceli
C35 1.0501 300 550 18 270 520 19 245 500 19
C40 1.0511 320 580 16 290 550 17 260 530 17
C45 1.0503 340 620 14 305 580 16 275 560 16
C55 1.0535 370 680 11 330 640 12 300 620 12
C60 1.0601 380 710 10 340 670 11 310 650 11
Uslechtilé oceli
C22E 1.1151
C22R 11149 240 430 24 210 410 25 - - -
C35E 1.1181
C35R 11180 300 550 18 270 520 19 245 500 19
C40E 1.1186
C40R 11189 320 580 16 290 550 17 260 530 17
C45E 1.1191
C45R 11201 340 620 14 305 580 16 275 560 16
C50E 1.1206
C50R 11241 355 650 13 320 610 14 290 590 14
C55E 1.1203
C55R 11209 370 680 1 330 640 12 300 620 12
C60E 1.1221
C60R 11223 380 710 10 340 670 11 310 650 11
28Mn6 | 1.1170 345 630 17 310 600 18 290 590 18

@ Re: Horni mez kluzu nebo pokud neni zjevna, vyrazna mez kluzu se stanovi pfi plastickém prodlouzeni

0,2 % smluvni mez kluzu Rpo,2.

Rm: Pevnost v tahu.

A: Taznost (mérna délka L, =5,65-,/S, ; viz Tabulka 12, sloupec 7a, fadek T4).
b) Hodnoty se téz pouziji pro uslechtilé oceli s pozadavkem na prokalitelnost (+H, +HH a +HL druhy) podle
specifikace v tabulkach 5 az 7.

® 1 MPa=1N/mm?.

Tabulka 11 — Tvrdost povrchu jakostnich oceli po kaleni plamenem nebo indukéné

Oznaceni oceli Tvrdost povrchu a)
“ HRC
Znacka Ciselné oznaceni min.
C35E/C35R 1.1181/1.1180 48
C45E/C45R 1.1191/1.1201 55
C50E/C50R 1.1206/1.1241 56
C55E/C55R 1.1203/1.1209 58

a) Vyse uvedené hodnoty se pouzivaji na pfiénych prufezech az do 100 mm pro stav po

zuslechtovani a povrchovém kaleni podle podminek uvedenych v tabulce 13, nasleduje
zihani k odstranéni pnuti pfi 150 °C az 180 °C asi 1 hodinu.

Stejné hodnoty mohou byt také dohodnuty pro stav po normalizacnim Zihani a povrchovéem
kaleni, podrobené stejnym podminkam, pro pficné prifezy az do praméru 100 mm.
Povrchové oduhliGovani maze vést k niz§im hodnotam tvrdosti povrchu.
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Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667
Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !

CSN EN 10083-2

Tabulka 13 — Tepelné zpracovani ¥

Oznaceni oceli Kaleni ®© Popousténi Zkouska kaleni Normaliza)énl'
- . d) Cela zihani ©
Kalici prostredi
Ciselné
Znacka | oznace- °C °C °C °C
ni
Jakostni oceli
C35 1.0501 840 az 880 - 860 az 920
C40 1.0511 830 az 870 Voda nebo olej - 850 az 910
C45 1.0503 820 az 860 550 az 660 - 840 az 900
C55 1.0535 810 az 850 - 825 az 885
Olej nebo voda
C60 1.0601 810 az 850 - 820 az 880
Uslechtilé oceli ”

C22E 1.1151 . .
C22R 1.1149 860 az 900 Voda - 880 az 940
e 840 az 880 870+ 5 860 az 920
gigg 11 :]]gg 830 az 870 Voda nebo olej 870+5 850 az 910
o IS 820 a2 860 550 a2 660 850 + 5 840 a2 900
go0e [ 11008 810 az 850 850 + 5 830 az 890
gggg 11383 810 az 850 Olej nebo voda 830+5 825 az 885
i I 810 a2 850 830+ 5 820 a2 880
28Mn6 1.1170 840 az 880 Voda nebo olej 540 az 680 850+ 5 850 az 890

a) Podminky uvedené v této tabulce jsou doporu¢ené. Nicméné, teploty pfedepsané pro zkousku kaleni ¢ela jsou

zavazné.

b) Teploty pfi spodni hranici rozmezi jsou obecné vhodné pro kaleni ve vodé a teploty v horni hranici rozmezi jsou

obecné vhodné pro kaleni v oleji.

Doba austenitizace: minimaln& 30 min (doporu¢ena hodnota).

9 pi vybéru kaliciho prostfedi se maji vzit do Uvahy dal$i parametry, jako tvar, rozméry a teploty kaleni na vlast-

nosti a nachylnost k tvorbé trhlin. Jiné kalici prostfedi jako syntetické se mlzZe také pouzivat.

® Doba popousténi: minimalné 60 min (doporu¢ena hodnota).

" Tato tabulka plati pro uslechtilé oceli s pfedepsanymi pozadavky na prokalitelnost (+H-, +HH - a +HL druhy)

podle tabulek 5 az 7.
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Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667

Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !
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Obrazek 1a — Pasy rozptylu tvrdosti podle Rockwella-C pfi ¢elni zkousce prokalitelnosti
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Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667
Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !

CSN EN 10083-2
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Obrazek 1b — Pasy rozptylu tvrdosti podle Rockwella-C pfi €elni zkousce prokalitelnosti
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Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667
Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !
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Obrazek 1c — Pasy rozptylu tvrdosti podle Rockwella-C pfi ¢elni zkousce prokalitelnosti
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Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667
Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !
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Obrazek 1d — Pasy rozptylu tvrdosti podle Rockwella-C pfi ¢elni zkousce prokalitelnosti
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Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667
Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !
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Obrazek 1e — Pasy rozptylu tvrdosti podle Rockwella-C pfi ¢elni zkousce prokalitelnosti
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Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667
Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !
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Obrazek 1f — Pasy rozptylu tvrdosti podle Rockwella-C pfi €elni zkousce prokalitelnosti
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Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667
Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !
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Obrazek 1g — Pasy rozptylu tvrdosti podle Rockwella-C pfi ¢elni zkouSce prokalitelnosti
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Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667
Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !

CSN EN 10083-2

Pfriloha A (normativni)

Volitelné pozadavky

POZNAMKA Pi objednavani se mize dohodnout jeden nebo vice nasledujicich volitelnych nebo zviastnich poZadavkd.
Pokud je to nezbytné, dohodne se vyrobce a odbératel o podrobnostech téchto pozadavk.

A.1 Mechanické vlastnosti z referenc¢nich zkusebnich vzorkd ve stavu zuSlechténém

U dodavek ve stavu jiném nez zuSlechténém nebo normalizacné Zihaném se pozadavky na mechanicke
vlastnosti v zuSlechténém stavu ovéfuji na referenénim zkusebnim vzorku.

U ty¢i a valcovaného dratu musi mit vzorek, ktery se ma zuslechtit, priifez rovny pfiénému prafezu vyrobku,
neni-li dohodnuto jinak. Ve v8ech ostatnich pfipadech se rozméry a pfiprava vzorku dohodne pfi objednavani
pokud mozno s ohledem na udaje pro stanoveni smérodatného prafezu uvedeného v EN 10083-1:2006
v pfiloze A. Vzorky se zuslechti podle podminek uvedenych v tabulce 13 nebo podle dohody uzaviené pfi
objednavani. Podrobnosti tepelného zpracovani se uvedou v dokumentu kontroly. ZkuSebni télesa se
odeberou u ty¢i a valcovaného dratu podle obrazku 1 v EN 10083-1:2006 a u plochych vyrobk( podle
obrazku 3 v EN 10083-1:2006, neni-li dohodnuto jinak.

A.2 Mechanické vlastnosti z referenc¢nich zkusebnich vzorki( ve stavu normalizaéné zihaném

U dodavek nelegovanych oceli ve stavu jiném nez zusSlechténém nebo normalizatné Zihaném se pozadavky
na mechanické vlastnosti ve stavu normalizaéné zihaném ovéfuji na referenénim zkusebni vzorku.

V pripadé tyCi a valcovaného dratu ma mit vzorek, ktery ma byt normalizaéné zihan, priifez rovny pfiénému
prifezu vyrobku, neni-li dohodnuto jinak. Ve vSech ostatnich pfipadech se rozméry a pfiprava vzorku
dohodnou pfi objednavani.

Podrobnosti tepelného zpracovani se uvedou v dokumentu kontroly. ZkuSebni télesa se odeberou u tyci
a valcovaného dratu podle EN 10083-1:2006, obrazek 1 a u plochych vyrobkt podle EN 10083-1:2006,
obrazek 3, neni-li dohodnuto jinak.

A.3 Jemnozrnna ocel

Ocel musi mit pfi ovéfovani podle EN ISO 643 velikost austenitického zrna 5 nebo jemnéjsi. Pokud je
objednano specifikované zkouSeni je nutné dohodnout, zda tento poZadavek na velikost zrna se ma provéfit
stanovenim obsahu hliniku nebo metalograficky. V prvém pfipadé se dohodne také obsah hliniku.

Ve druhém pfipadé se kontroluje pro stanoveni velikosti austenitického zrna jeden zkusebni vzorek na
tavbu. Odbér vzorkl a pfiprava vzorkld se provadi podle EN ISO 643.

Pokud neni pfi objednavani dohodnuto jinak, stanovi se velikost zrna v kaleném stavu. Ke stanoveni velikosti
zrna v kaleném stavu se kaleni provadi takto:

— u oceli se spodnim meznim obsahem uhliku < 0,35 % : (880 £ 10) °C, 90 min/voda;

— u oceli se spodnim meznim obsahem uhliku = 0,35 % : (850 £ 10) °C, 90 min/voda.

V pfipadé sporu se pro pfipravu jednotného vychoziho stavu provede pfed vlastnim kalenim zpracovani
pfi 1 150 °C, 30 min/vzduch.

A.4 Obsah nekovovych vméstki

Tento poZadavek je platny pro uslechtilé oceli. Obsah nekovovych vméstkd stanoveny mikroskopicky postupem
dohodnutym pfi objednavani, musi byt uvnitf dohodnutych hranic (viz pfiloha E v EN 10083-1:2006).

POZNAMKA 1 Pozadavky na obsah nekovovych vméstk( se uplatiiuji vzdy, ale ovéfeni vyZaduje zvlastni dohodu.

POZNAMKA 2 U oceli s predepsanym minimainim obsahem siry se dohody maiji tykat pouze oxidd.

A.5 Nedestruktivni zkouseni

Ocelové ploché vyrobky tloustky = 6 mm se oveéfuji ultrazvukem podle EN 10160 a ocelové tyCe se ovéruji
ultrazvukem podle EN 10308. Ostatni vyrobky se nedestruktivné zkousi metodou dohodnutou pfi objednavani
a pfi objednavani se dohodnou kritéria pro hodnoceni a pfejimani.
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Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667
Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !

CSN EN 10083-2

A.6 Rozbor vyrobku

Provede se jeden rozbor vyrobku na tavbu a stanovuji se prvky, jejichz hodnoty jsou pfedepsany pro
rozbor tavby oceli.

Pro odbér vzorkU plati podminky uvedené v EN ISO 14284. V pfipadé sporu o analytické metodé se chemické
slozeni stanovi podle referenéni metody uvedené v jedné z evropskych norem podle CR 10261.

A.7 Zvlastni dohody na znaéeni

Vyrobky se maiji znacit (napfiklad ty¢e kddovanim podle EN 606) zvlastnim zpusobem dohodnutym pfi
objednavani.

37



‘Awiou 9ysdoins
0}9} l}seQnos Juau ojoid e ‘Jusu g-£8001 NI 1ZJoA 9¥308Wwau e 9ysznoouels ‘oxolbue jupoand A "uszola Axinge} op of exiigndas exse)” 0adnols  WMINYNZOd INAOYYN

'2-€800) N3 S JUBUAOIS BA
wIuaZo|s WANOIWBYO 1zew A|1pzol gupez nosfou Axonyeld YoenIoAez YdoAUPEZ A BUSPSAN |[800 BYQBUZ JUBU PNXOd "Z-£800) NI S IUBUAOIS 9A JUSZO|S WSNIIWaYD A A|Ipzol

1919/ nos[ YoexIoAEZ YoAjeuely A BUSPSAN 1900 exgeuz f pnyjod "gusedau Z-£800L NI PO ISI| ©S |USZOIS §¥OIUBYD ‘YOBMIOABZ YOAJe|Ny A BUSPSAN [[900 BXQBUZ o pnod

Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667

Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !

- - - - - (32W0G1) (02L1°1) (9 Un 82) Lyl €L (9uNgZ) 0/1L°L 9UNISZ

- - - (092) - - £Z2LL 09 Wo 19021 (ZW 09 D) £Z2LL ¥09D

- - - (092) - (09020) (1zeL'L) (09 %12) (#3 09 D) LzzllL 3090

(1)gG1LLd IMSGD - (550) [nLH 55 OX] - 60CL°L GG wo 090 Z1 (zW ss 2) 60CL°L ¥SSO

0SLLd MGSO - (550) [LH 55 ox] | (GSN0.0) (cozL'L) (55 %0) (¥3 66 0) €0zl 3550

- - - (052) - - Lzl 05 W) - 15021 (zWwos 2) Lzl ¥0SD

- - v191 (052) - (0S080) (90z1°1) (05 %2) (#3 05 D) 90ZL’L 3050

(1sviid IMGPO - (5¥2) [NLH 8y OXI - LozhL Gy WO - 05021 (ZN s¥ D) Lozh'L ST Ze)

ovLLd NSO 2.9l (5¥2) [LH 8¥ OxI | (9tIN080) (16L1°1) (T2 )] (#3 67 D) L6LL L 3590

- - - (ov2) [NLH 2t OX] - 68LL°L 0¥ WO - (zW ot 2) 68LL°L H0v0

- - - (0t0) [LH zv ox] | (0¥N080) (98L1L°L) (0¥ 0) (¥3 ov 0) 98LL’L 300

(O IMSED - (se2) [nLH 8¢ OX] - 08LL’L Gg wo - 0v0 ZL (zw e 0) 08LL'L Hs€eD

0cLLd MGED Z.SL (5€0) [LH 8c oxI | (9€N080) (18L1L°1) (5€%0) (#3 G€ D) L8LL L 35£0

- - - (522) [ngL oxI - (6YLL"1) (zz wo) - v202ZL - 6YLL L i St#44e)

- - - (522) [81L ox] (02n020) (15LL°1) (zZg20) - LGLLL 3220

- - - (099) - - 1090°L 0990 (090) 1090°L 092

- - - (550) [560024V] - GEG0'L G5O (550) GEG0'L G5O

- - - (st0) [s¥Dg94v] | (9tIN080) €0G0°L Sy O (st0) €0G0°L S¥0

- - - (0v2) [0¥0094V] - LLGO'L or 0 (0v2) LLGOL 0¥0

- - - (5£0) [5£D55V] - 10G0°L GED (5e0) L0G0"L GED

JUSEUZ0 eypeuz 920 - SS (e JUSEUZ0 eygeuz eylgndau juseuzo eypeuz
au|es| ® aley siouel{ | JAISAClBIY au|es| ® o 20 /861:1-€89 0S| au|es] ®

< OYSPoAS e e = eyse) € =
(e OiSlpuedg R ausfodg (e ONOBWIAN ) 2-€800} N3

CSN EN 10083-2

11920 IUBUAOIO — |°g BjInqel

IUAOJN IUPOJRU BU IWAUBAOZI[EULIOU SALIP 1WIB|920 S B /86L:L-£89 OSI € Awlou 9)sdoira 039} ajpod 11820 IUBUAOCIOJ

(JuanewJour) g eyojiid

38




Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667
Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !
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[11 EN 10021 General technical delivery requirements for steel and iron products
(VSeobecné technické dodaci podminky pro ocel a ocelové vyrobky)
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Tato norma byla prodanafirme: AC Steel, a.s. ICO: 25839667
Prodej nebo poskytnuti normy treti osobe je v rozporu se zakonem !

Upozornéni: Zmény a dopliky, jakoZ i zpravy o nové vydanych normach, jsou uvefejfiovany ve Véstniku
Uradu pro technickou normalizaci, metrologii a statni zkusebnictvi.
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